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1 OBJETIVO

Estabelecer rotinas adotadas pela empresa relacionadas a manutencdo de equipamenrtos
da Sulcatarinense.

2 RESPONSABILIDADE

A responsabilidade pela elaboracéo, implementagdo e revisdo deste documento é do
gerente de manutencéo.

3 ABRANGENCIA

Setor de manutengdo da Sulcatarinense Mineracdo Artefatos de Cimento, Britagem e
Construcbes Ltda.

4 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

N&o se aplica.

5 DEFINICOES

N&o se aplica.

6 DESCRICAO DAS ATIVIDADES

6.1 DESCRICAO DAS MANUTENCOES PROGRAMADAS

O inicio do plano de manuten¢gBes programadas corresponde a geragdo das ordens para
atividades padrbées com tipos e periodos de execucdo (dias ou semanas) conforme
condi¢cbes de agrupamento desejadas.

Desta forma é necessério informar as condigbes necessérias para gerar as Ordens de
Servigos (0S's).
A figura abaixo apresenta a tela do sistema Logix, onde sdo preenchidos os periodos de

planejamento e a matricula do planejador para que possam ser geradas as Ordens de
Servi¢o Programadas do periodo.
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|InFurma dados para planejamento.

[ PLANEJAHENTO DE HAMUTEM

Periodo de planejamento:

Matricula do planejador:

Condigdo de selegdo:

Grupo do equipamento:

Subgrupo do equipamento:

Equipamento:

Centro de trabalho:

|
Criticidade: I_ﬂ

Grupo de atividade: l_ﬁl

Sequéncia de atividade: I E“
Condigio de agrupamento:

Equipamento: r- Periodicidade: r- Criticidade: r-
Tipo atividade: r' Grupo atividade: r' Para equipamento: r_

Considera o més com 38 dias? [

Elimina 0.5. jd planejadas para a condigdo de selegdo

[ om0 |

2 iniciar] | @ (3 & > | 8] Documentol -ic.. | wf mind103@132.16. | B0 L0GIX - MEN3000. [ BT LOGER - MINOT_. | 5|« @ 15:34

Apbés gerar as OSP (Ordens de Servicos Programadas); estas sdo e em seguida
visualizadas no diretorio indicado (MIM0181) pelo proprio sistema. Sendo entdo estes

liberados para a realizacéo dos servicos.

Durante as manutengdes programadas existe a necessidade do preenchimento do check
list, que tem como objetivo também de realizar a manutencgédo preventiva dos equipamentos

obedecendo & mesmas periodicidades das manutencfes programadas.
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Figura 02: Check list para Manutencao Preventiva.

Para gerar o relatério de Ordens de Servicos Programadas € necessario que 0
preenchimento do periodo de sele¢éo seja igual ao periodo em que foi gerado as Ordens de

Servigos.

Neste processo, se tem a disponibilidade de gerar um relatério das O.S.P, visto 0 necessario
preenchimento do periodo de sele¢do igual ao periodo em que foram geradas as O.S.
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|InFurma um periodo para listagem das 0.5.

’E SELEI:.ﬁI] PARA LISTAR ORDEWM DE SERVICO DE ATIVIDADES PADRAD

Periodo para selecdo: [01/88/2088 até [01/88/2088
os: [
Centro de trabalho: | 3
sitwagdo 0s: | [

Analise de risco: [

Morma associado ao grupo: [

|[E]m planejamento [Plendente [R]ealizada [A]ndamento [C]ancelada [0]rcamento

#/iniciar| | & (2 b > | 8] Documentol -Mic... | uf min0103@192.16.. | B0 106K -MEN3000.. |[ B0 LOGIX - MINOT... | &« @ 1544

Figura 03: Tela para geracao de relatério de OS’s do periodo.
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Figura 04: Relatorio de OS’s do periodo.
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6.1.1 Modificacdo das Situacdes das Ordens de Servi  ¢o

A Figura abaixo corresponde a tela utilizada para realizar modificagéo Situagcdo das Ordens
de Servicos, sendo necessério identificar os parametros para alterar as modificacdes
necessarias.

B | 0GIX - MEN3000-05.10.08p {min0103} GRUPD: min0103 Logocenter 5.A.
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| MODIFICA SITUACAD DE O.S.
+ ADMIHISTRA A MAHUTENCAD
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Figura 04: Tela inicial para modificacdo das situacdes das OS’s
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Figura 05: Tela de modificacdo das situacBes das OS's.
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6.1.2 Planejamento das Ordens de Servigco Programada s - Apontamento

Tem como objetivo gerar as ordens de servicos para atividades padrbes, com tipos de
periodos de execucdo baseados em quantidades produzidas ou horas trabalhadas dos
equipamentos, conforme condi¢cdo de agrupamento desejada.

A figura abaixo corresponde a tela utilizada para geracdo das ordens de servigos por
apontamento.

=i 0GIX - MINO410-05.10.02p {min0103} Logocenter —=]=]

T A T R = =T = T R S

OPCan

|Tnforma dados para planejamento.

|_ PLANEJAMENTO DE MAHUTENGAO DE ATIUVIDADES FPADRAD FOR APONTAMENTO

Matricula do planejador: | ill==

Condicao de agrupamento:
Equipamento:
Periodicidade:
Criticidade: |
Tipo de atividade:

Figura 06: Tela para geracéo de OS'’s por apontamento.

Ap6s Gerar as Ordens de Servicos a visualizagdo segue o mesmo procedimento
mencionado no planejamento por tempo conforme descri¢gdo acima.

6.2 MANUTENCOES NAO PROGRAMADAS

Tem como objetivo atuar de maneira corretiva na solugdo de problemas que envolvem os
equipamentos da Sulcatarinense. Desta forma € necessaria a abertura da ordem de servico
imediatamente no local de origem, substituindo a emissdo da requisicdo dos servi¢cos
programados.

A Figura a seguir apresenta a tela do sistema Logix para abertura de manutencdes ndo
programadas.
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Figura 07: Tela do sistema Logix para abertura de manutencdes ndo programadas
(MIMQ720 — Abertura)

6.3 ENCERRAMENTO DAS ORDENS DE SERVICOS

Esta etapa corresponde ao fechamento de todas as ordens de servigcos abertas no sistema
sendo elas programadas, preventivas ou ndo programadas, sendo esta a base para
elaboracgdo do histérico de manutencdo dos equipamentos da Sulcatarinense.

Importante destacar a necessidade de vincular as OS’s com os pedidos de compras de
materiais, com o0 objetivo de rastrear todo processo envolvido na manutencdo dos
equipamentos da Sulcatarinense.

Importante destacar que o encerramento de uma ordem de servico somente pode ser
efetuado para as ordens com situagcdo em andamento ou pendente.
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Figura 08: Tela de encerramento da ordem de servico.

7  REGISTROS

Check list de equipamentos industriais (disponivel setor de manutencéo).
Check list de maquinas (disponivel setor de manutencao)

Pedidos de materiais gerados sistema Logix.

Ordens de servigcos geradas no sistema Logix.

8 ANEXOS

N&o se aplica.



